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Karta katalogowa

Emaris 
Przepustnica
DN65 do 150 mm

Spis treÊci
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Ciepłownictwo i energetyka, chłodnictwo, chemia, cukrownie, papiernie,
rafinerie, przemysł ci´˝ki, itp.

Zastosowanie:

• Przepustnice dedykowane przede wszystkim do
wymagajàcych instalacji przemysłowych, 
(ciÊnienie nominalne: 50 bar, temperatura
robocza: od -50 do +220°C).

• Standardowe wykonanie jest przystosowane
do pracy przy podciÊnieniu.

• Przykładowe aplikacje:
Instalcje parowe, sieci ciepłownicze, geotermalne,
 procesy  przemysłowe, chłodnictwo, pompownie,
 przemysł stoczniowy, cukrownie, petrochemia, papier-
nie, itp...

Charakterystyka:

• Przepustnica wysokoparametrowa.
• Szeroki wachlarz zastosowaƒ.
• Dost´pna w wykonaniu mi´dzykołnierzowym 

i z otworami gwintowanymi.
• Wersja miedzykołnierzowa z uniwersalnymi otworami

centrujàcymi PN10/16/25/40, ASA150/300.
• Praca w poło˝eniu poziomym i pionowym.
• Podwójnie mimoÊrodowy system ło˝yskowania dysku

zapewnia:
- ciàgłoÊç uszczelnienia (brak otworów w miejscu prze-
chodzenia trzpienia),
- korzystne warunki pracy uszczelnienia (ograniczone
tarcie dysk/uszczelnienie oraz brak deformacji uszczel-
nienia w pozycji otwartej),
- 100% szczelnoÊci w obu kierunkach,
- redukcj´ momentu obrotowego.

• Łatwy dost´p do dławnicy trzpienia bez koniecznoÊci
demonta˝u nap´du.

• Uszczelnienie teflonowe zbrojone pierÊcieniem ze stali
nierdzewnej.

• BezpoÊrednie przyłàcze nap´du wg ISO 5211.
• Wykonanie standardowe zgodne z Dyrektywà 

ciÊnieniowà PED 97/23/CE oraz Dyrektywà 
ATEX 94/9/CE (patrz str. 8).

Opis ogólny

Dokumentacja Techniczno-Ruchowa zawierajàca instrukcj´ monta˝u i eksploatacji jest dost´pna na stronie internetowej 
www.danfoss-socla.com lub za poÊrednictwem naszego działu technicznego Danfoss Sp. z o.o.
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Nowe rozwiàzania Wykorzystujàc długoletnie doÊwiadczenie w połàczeniu z najnowoczeÊniejszymi rozwiàzaniami
technologicznymi Danfoss Socla realizuje swojà misj´ zapewniajàc:
• konkurencyjnoÊç swoich produktów, 
• ich niezawodnoÊç,
• kompleksowà i zró˝nicowanà ofert´.
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• Korpus z długà szyjkà pozwalajàcy na
wyniesienie nap´du nad izolacj´ rurociàgu.

• BezpoÊrednie przyłàcze nap´du według
ISO 5211.

• Uszczelnienie dławnicowe gwarantuje
pełne doszczelnienie zewn´trzne trzpienia
przepustnicy.

• Łatwy dostep do dławnicy trzpienia bez 
koniecznoÊci demonta˝u nap´du.

• Nitowana tabliczka znamionowa umo˝li-
wiajàca pełnà identyfikacj´ urzàdzenia
(patrz str 12).

• Podwójnie mimoÊrodowy system prowadzenia
dysku tj. odsuni´cie osi trzpienia przepustnicy
od płaszczyzny uszczelnienia (mimoÊród 1)
oraz od osi rurociàgu (2).

• Uszczelnienie w postaci pierÊcienia ze stali
nierdzewnej z PTFE (teflon) zapewnia 100%
szczelnoÊç w obydwu kierunkach.

• Dzi´ki dystansowaniu dysku uszczelnienie
obwodowe nie jest przerwane w miejscu prze-
chodzenia trzpienia i jest pozbawione defor-
macji w pozycji “otwarte”.

• Czoło przepustnicy utrzymuje uszczelnienie
w specjalnie profilowanym gnieêdzie.

• Dysk połàczony z trzpieniem za pomocà
dwóch niezale˝nych sworzni - solidne zamo-
cowanie, umo˝liwiajàce kompensacj´ tempe-
raturowego rozszerzania tych elementów.

• Ło˝yska wykonane z teflonu (PTFE) i stali
nierdzewnej zapewniajàce doskonałe pro-
wadzenie trzpienia.

• Jednocz´Êciowy trzpieƒ uniemo˝liwiajàcy
jego “przekoszenie” przy wysokich ciÊnie-
niach roboczych.

• Czoło przepustnicy zamocowane jest na  Êru-
bach, co ułatwia ew. wymian´ uszczelnienia na
etapie długoletniej ekspolatacji.

• Zwiekszona Êrednica trzpienia (w celu zmini-
malizowania skr´cania/histerezy wałka) oraz
niskie momenty obrotowe w pozycjach
poÊredniego otwarcia zaworu umo˝liwiajà
dokładnà regulacj´.

• System mocowania trzpienia wraz z usz-
czelkà O-ring w jego dolnej cz´Êci zapewnia
całkowità szczelnoÊç.



Karta katalogowa Przepustnica EMARIS

ORE_EMA/KK/01.2007 3

Materiały i budowa

Nr OPIS IloÊç MATERIAŁY WEDŁUG NORM
Materiał EN ASTM JIS

1 Nakr´tka 2 Stal nierdzewna A2 - 70 304 SUS 304
2 Podkładka 4 Stal nierdzewna A2 - 70 304 SUS 304

3 Przyłàcze pod nap´d 1
Stal nierdzewna GX5CrNiMo 19-11-2 (1,4408) 316 SUS 316

Stal - WCC -
4 PierÊcieƒ 1 Stal nierdzewna X3CrNiMo 17-13-3 (1,4436) 316 SUS 316
5 Szpilka 2 Stal nierdzewna X5CrNiMo17-12-2 (1,4401) 316 SUS 316
6 Oplot 4 PTFE zbrojony Grafitem - - -
7 Tulejka zabezpieczajàca 1 Stal nierdzewna X3CrNiMo 17-13-3 (1,4436) 316 SUS 316
8 Nit 2 Aluminium/Stal nierdzewna - - -
9 Tabliczka znamionowa 1 Aluminium EN AW - AL99,5 (EN AW - 1050A) - -

10 Korpus 1
Stal nierdzewna GX5CrNiMo 19-11-2 (1,4408) 316 SUS 316

Stal w´glowa - WCC -
11 Ło˝ysko 2 Stal nierdzewna + PTFE - - -

12 Sworzeƒ 2 Stal nierdzewna A2 - 70 304 SUS 304

13 Sworzeƒ 2 Stal nierdzewna A2 - 70 304 SUS 304

14 O-ring 1 FKM - - -

15 ZaÊlepka korpusu 1
Stal nierdzewna GX5CrNiMo 19-11-2 (1,4408) 316 SUS 316

Stal w´glowa - WCC -

16 Przewód antystayczny 1 Miedê - - -

17 Âruba 2 Stal nierdzewna A2 - 70 304 SUS 304

18 Sworzeƒ 1 Stal nierdzewna A2 - 70 304 SUS 304

19 Prowadnica 1 Stal nierdzewna X3CrNiMo 17-13-3 (1,4436) 316 SUS 316
20 Trzpieƒ 1 Stal nierdzewna X5CrNiCuNb 16-14 (1,4542) 630 SUS 630
21 Dysk 1 Stal nierdzewna GX5CrNiMo 19-11-2 (1,4408) 316 SUS 316

22 Uszczelnienie 1 PTFE zbrojony stalà nierdz. - - -
23 Zbrojenie 1 Stal nierdzewna X3CrNiMo 17-13-3 (1,4436) 316 SUS 316
24 Podkładka uszczelniajàca 1 Grafit - - -

25 Czoło przepustnicy 1
Stal nierdzewna GX5CrNiMo 19-11-2 (1,4408) 316 SUS 316

Stal w´glowa - WCC -

26 Âruba 4 Stal nierdzewna A2 - 70 304 SUS 304
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Wymiary

H1
H2

D2

D1

E
L1 L2

Ârednica Zabu-
dowa Wymiary Przyłàcze nap´du wg EN ISO 5211 Wymiary

trzpienia
Wymiary
dysku za 
korpusem Masa

kg
DN Cale E L1 H1 H2 H4 N ØR ØS ØT ØU V N° CxC H3 P D1 D2

65 21/2 47 146 175 140 12 4 8,5 70 90 50 76 F07 11 19 11 48 13 6,76

80 3 47 160 196 151 12 4 8,5 70 90 50 76 F07 14 19 14 56 16 6,96

100 4 53 160 213 164 13 4 8,5 70 90 50 76 F07 14 19 14 80 25 9,43

125 5 57 185 243 180 18 4 10,5 102 125 79 85 F10 17 25 17 113 40 13,51

150 6 57 217 272 197 15 4 10,5 102 125 79 85 F10 17 25 17 140 53 16,44

Ârednica Zabu-
dowa Wymiary Przyłàcze nap´du wg EN ISO 5211 Wymairy trzpie-

nia
Wymiary
dysku za 
korpusem Masa

kg
DN Cale E L2 H1 H2 H4 N ØR ØS ØT ØU V N° CxC H3 P D1 D2

65 21/2 47 178 175 140 12 4 8,5 70 90 50 76 F07 11 19 11 48 13 9,35

80 3 47 192 196 151 12 4 8,5 70 90 50 76 F07 14 19 14 56 16 10,24

100 4 53 241 213 164 13 4 8,5 70 90 50 76 F07 14 19 14 80 25 16,60

125 5 57 261 243 180 18 4 10,5 102 125 79 85 F10 17 25 17 113 40 20,64

150 6 57 311 272 197 15 4 10,5 102 125 79 85 F10 17 25 17 140 53 26,46

• Otwory centrujàce

• Otwory gwintowane

V

Flat P

ØU

ØT

H4H3

N Holes ØR on ØS

A A

N - iloÊç otworów
ØR - Êrednica otworów
ØS - Êrednica podziałowa
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Zestaw monta˝owy pod
nap´d (opcja)

H1

H3H2

N Holes ØR on ØS

DN Cale
Przyłàcze 

ISO 
przepustnicy

Przyłàcze ISO nap´du

F04 F05 F07 F10 F12 F14 F16

H1 H2 H1 H2 H1 H2 H1 H2 H1 H2 H1 H2 H1 H2

65 21/2 F07/kw11 235 60 235 60 235 60 255 80

80 3 F07/kw14 256 60 256 60 256 60 276 80 276 80 276 80

100 4 F07/kw14 273 60 273 60 273 60 293 80 293 80 293 80

125 5 F10/kw17 323 80 323 80 323 80 323 80 323 90 330 90

150 6 F10/kw17 352 80 352 80 352 80 352 80 352 90 362 90

DN Cale
Przyłàcze 

ISO 
przepustnicy

WysokoÊç trzpienia H3

ISO kw9 kw11 kw14 kw17 kw22 kw27 kw36

65 21/2 F07/kw11 6 8 11 15 19 24

80 3

F07/kw14 8 11 15 19 24

100 4

125 5

F10/kw17 8 11 15 19 24 33

150 6

F04
F05
F07
F10

F04
F05
F07
F10
F12
F14
F04
F05
F07
F10
F12
F14

N° N ØR ØS

F04 4 5,5 42

F05 4 6,5 50

F07 4 8,5 70

F10 4 10,5 102

F12 4 12,5 125

F14 4 17 140

F16 4 22 165

Zalecany jest monta˝ nap´du bezpoÊrednio na przepustnicy, w przeciwnym wypadku: patrz tabela.

Prosimy o zwrócenie uwagi na
przyłàcze ISO podane w tabeli
wymiarów dla danej przepustnicy.

N / ØR / ØS 
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Nap´dy Poni˝ej ró˝ne typy nap´dów wraz z akcesoriami
W celu uzyskania bli˝szych informacji prosimy o kontakt z naszym działem technicznym
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DèWIGNIA R¢CZNA PRZEKŁADNIA ÂLIMAKOWA
NAP¢D

PNEUMATYCZNY
NAP¢D 

ELEKTRYCZNY

Dêwignia ze stali nierdzewnej

• Siłowniki z awaryjnym
nap´dem r´cznym

• Auma

• Bernard

• Air Torque
• Przekładnia Êlimakowa 
ze stali nierdzewnej

• Przekładnia Êlimakowa 
z ˝eliwa szarego

• 1 lub 2 mechaniczne wyłàczniki kraƒcowe

• Skrzynka wyłàczników kraƒcowych: 
. mechanicznych
. indukcyjnych
. indukcyjnych + zawór elektromag. sterujàcy
. mechanicznych + zawór elektromag. sterujàcy

• Indukcyjne wyłàczniki kraƒcowe 

• Pozycjonery (1)
. BURKERT 1067
. SAMSON 3761

Inne wykonania na zapytanie.
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(1) Dotyczy tylko nap´dów pneumatycznych
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Przyłàcza
kołnierzowe

Przepustnice Emaris sà przystosowane do monta˝u w nast´pujàcych 
połàczeniach kołnierzowych (inne wykonania na zapytanie): 

EN 1092-1 i EN 1092-2 ASME / BS10 JIS B 2238 i JIS B 2239
DN Cale ANSI B16.5

PN10 PN16 PN25 PN40 Klasa 150 Klasa 300 Klasa 600 Tabela D Tabela E 10K 16K
65 21/2 � � � � � � � � � � �

80 3 � � � � � � � � � � �

100 4 � � � � � � � � �

125 5 � � � � � � � � � �

150 6 � � � � � � � � �

• Otwory centrujàce

• Otwory gwintowane

EN 1092-1 i EN 1092-2 ASME / BS10 JIS B 2238 i JIS B 2239
DN Cale ANSI B16.5

PN10 PN16 PN25 PN40 Klasa 150 Klasa 300 Klasa 600 Tabela D Tabela E 10K 16K
65 21/2 � � � � � � � � � � �

80 3 � � � � � � � � � � �

100 4 � � � � � � � � � �

125 5 � � � � � � � � � �

150 6 � � � � � � � � �

Uwaga :  przepustnice z otworami gwintowanymi nie sà przystosowane do wielu ró˝nych połàczeƒ kołnierzowych (kołnierze o ró˝nych
wymiarach i rozstawie otworów). Najcz´Êciej ka˝da przepustnica pasuje do jednego konkretnego wykonania kołnierza.

� : monta˝ poprawny
� : monta˝ mo˝liwy po przeróbkach

: monta˝ niemo˝liwy

• Monta˝ na koƒcu rurociàgu i demonta˝ rurociàgu po stronie odpływu

W razie monta˝u przepustnicy Emaris na
koƒcu rurociàgu lub demonta˝u cz´Êci
rurociàgu w temperaturze otoczenia, ciÊnienie
nie mo˝e przekroczyç wartoÊci podanej na
stronie 9 według dyrektywy 
PED 97/23/CE.

Taki monta˝ jest mo˝liwy tylko w przypadku prze-
pustnic z otworami gwintowanym.

Demonta˝ cz´Êci
rurociàgu

Monta˝ na koƒcu
rurociagu
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Normy • Projekt:
Według EN 593, znakowanie według EN 19

• Przyłàcze pod nap´d:
Według EN ISO 5211

• DługoÊç zabudowy:
Według EN 558-1 seria 20

ISO 5752 seria 20
API 609 tabela 2 Klasa 300

• Przyłàcza kołnierzowe: patrz str. 7
Według EN1092-1 oraz EN1092-2: PN10/16/25/40

ASME/ANSI B16.5: ASA 150/300

• Testy, badania:
Według EN12266-1

WytrzymałoÊç i szczelnoÊç korpusu: test P11 (1,5 x ciÊnienie nominalne)
SzczelnoÊç zamkni´cia: test P12A (1,1 x ciÊnienie nominalne)

Według EN12266-2
Wykonanie antystatyczne: test F21

• Dyrektywy europejskie
Nasze przepustnice produkowane sà zgodnie z poni˝szymi dyrektywami:

Dyrektywa ciÊnieniowa PED 97/23/CE (Pressure Equipment Directive)
Dyrektywa PED obejmuje zasadnicze wymagania w zakresie projektowania, wytwarzania oraz oceny zgodnoÊci urzàdzeƒ ciÊnienio-
wych, o najwi´kszym dopuszczalnym ciÊnieniu wi´kszym od 0,5 bara.
Powy˝szej dyrektywy nie stosuje si´ do urzàdzeƒ ciÊnieniowych stosowanych w sieciach zaopatrujàcych w wod´.
W zale˝noÊci od rodzaju urzàdzeƒ, maksymalnego dopuszczalnego ciÊnienia, DN, rodzaju medium (ciecz, gaz lub para) oraz
grupy danego medium (grupa 1 lub 2)*, dyrektywa ciÊnieniowa klasyfikuje te same urzàdzenia do ró˝nych kategorii (tj.: 3.3, I, II, III,
IV). Ka˝a z kategorii poddawana jest indywidualnemu systemowi  wymagaƒ, oceny i oznakowania produktu znakiem CE. 
Produkty zakwalifikowane do grupy 3.3 nie wymagajà oznakowania znakiem CE.
(*) Ciecze i gazy GRUPA 1 (L1 i G1): płyny niebezpieczne (wybuchowe, utleniajàce, szczególnie łatwopalne, łatwopalne, palne, 

bardzo toksyczne i toksyczne; Art. 2 Dyrektywy Europejskiej 67/548/CEE) 
Ciecze i gazy GRUPA 2 (L2 i G2): płyny, które nie zostały zaklasyfikowane do Grupy 1 (z wyjatkiem wyko˝ystywanych w 

sieciach dystrybucji wody).

UWAGA: CiÊnienia podane dla ró˝nych kategorii płynów (L1/L2/G1/G2) nie mogà byç jedynym kryterium doboru urzàdzenia i gwa-
rantem poprawnoÊci działania. W trakcie doboru konkretnego rozwiàzania nale˝y wziàç pod uwag´ zastosowanie przepustnicy
oraz wszystkie parametry robocze medium. Danfoss Socla nie odpowiada za uszkodzenia urzàdzeƒ powstałe w wyniku działania
medium, je˝eli jego parametry nie zostały wczeÊniej wyszczególnione przez klienta, a właÊciwy dobór potwierdzony przez nasz
dział techniczny. 
Aby ułatwiç dobór według powy˝szych wytycznych, Danfoss Socla podaje w kartach katalogowych niezb´dne informacje
dotyczàce znaku CE, danych technicznych urzàdzeƒ oraz tabliczki znamionowej.
Informacje dotyczàce monta˝u i obsługi przepustnic znajdujà si´ w Dokumentacji Techniczno-Ruchowej dost´pnej na naszej stro-
nie internetowej www.danfoss-socla.com lub za poÊrednictwem naszego działu technicznego.

Dyrektywa 94/9/CE: ATEX (EXplosive ATmospheres)
Dyrektywa ATEX ma zastosowanie wyłàcznie w odniesieniu do otoczenia (Êrodowiska pracy) urzadzenia w zakresie: 
-20°C < T< +60°C; 0,8 bar ≤ P ≤ 1,2 bar.
Wpływ medium przepływajàcego przez zawór nie jest brany pod uwag´ w ocenie ryzyka. U˝ytkownik ponosi odpowiedzialnoÊç za
uwzgl´dnienie efektów wywołanych przez medium, takich jak: wzrost temperatury powierzchni urzàdzenia, zablokowanie przepływu
przez cz´Êci stałe, skoki ciÊnienia i uderzenia hydrauliczne, zmiany zwiàzane z obecnoÊcià ciał obcych w instalacji, wpływ pracy
innych urzadzeƒ na parametry medium, etc.

Przepustnice EMARIS sà wykonane zgodnie z dyrektywà ATEX. 
Klasyfikacja przepustnicy z wolnym wałkiem:
Oznaczenie na przepustnicy z wolnym wałkiem:            II 2 DG.

Klasyfikacja zestawu przepustnica + nap´d:
• Przepustnica z dêwignià r´cznà:

Dêwignie r´czne produkowane przez Danfoss Socla stosowane wraz z przepustnicami w strefie ATEX nie powodujà dodatkowego
ryzyka. Przepustnica z dêwignià r´cznà jest sklasyfikowana zgodnie z          II 2 DG.

• Przepustnica z innymi nap´dami:
Klasyfikacja zestawu przepustnica + nap´d jest taka sama jak najni˝sza klasyfikacja jednego z elementów składowych zestawu!
Nie stosujemy ˝adnego dodatkowego oznakowania całego kompletu (przepustnica + nap´d). Je˝eli choç jeden element
składowy zestawu nie jest oznakowany według ATEX tym samym cały zestaw nie jest zgodny z dyrektywà ATEX.

Dokumentacja Techniczno-Ruchowa zawierajàca instrukcj´ monta˝u i eksploatacji jest  dost´pna na stronie internetowej 

www.danfoss-socla.com lub za poÊrednictwem naszego działu technicznego.
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CiÊnienie/Temperatura Dyrektywa 97/23/CE Urzàdzenia ciÊnieniowe.
Przepustnice Emaris wykonane sà zgodnie z wymogami dyrektywy dotyczàcymi ciÊnienia,
Êrednicy nominalnej oraz medium (patrz poprzenia strona).

Typ Uszczelnienie DN Monta˝ PFA (bar) PS (bar) Kat.mm WODA L1 L2 G1 G2

Emaris AISI 316/PTFE 65 - 100 Kołnierze 50 50 50 50 50 II

Koniec rurociàgu 36 36 36 36 36 II

125 Kołnierze 50 50 50 28 40 II

Koniec rurociàgu 36 36 36 x 36 II

150 Kołnierze 50 50 50 23 33 II

Koniec rurociàgu 36 36 36 x 33 II
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Temperatura [°C]

Zale˝noÊç “Temperatura - CiÊnienie robocze”.
Dopuszczalna temperatura pracy zaworu jest zale˝na od ciÊnienia roboczego panujàcego 
w instalacji!!!

PS - maksymalne dopuszczalne ciÊnienie (bar) według Dyrektywy 97/23/CE
PFA - dopuszczalne ciÊnienie pracy (bar) dla instalacji wodnych

Powy˝szy wykres przedstawia zale˝noÊç “Temperatura - CiÊnienie robocze” dla przepustnic EMARIS.



KÑT OTWARCIA

DN 10° 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°
65 - - 19 36 54 69 79 83 84
80 - - 31 59 82 103 114 118 120
100 - - 52 98 147 200 243 265 270
125 - - 75 133 209 300 398 465 520
150 - - 135 246 389 541 689 793 845
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Nat´˝enie 
przepływu (Kv)

Przepustnice Emaris mogà byç wykorzystywane do regulacji
przepływu medium dla kàta otwarcia od 20° do 90°.

Regulacja poni˝ej 20° nie jest zalecana ze wzgl´du na wysokà
pr´dkoÊç przepływu medium oraz kawitacj´, które mogà dopro-
wadziç do trwałego uszkodzenia przepustnicy.

Kv= przepływ wody w m3/h przez zawór przy okreÊlonym jego
stopniu otwarcia i wywołujàcy strat´ ciÊnienia 1 bar

Maksymalna pr´dkoÊç przepływu medium przez przepustnice Emaris nie mo˝e przekroczyç:
- 3 m/s dla cieczy. 
W zakresie 3 do 5 m/s, praca przepustnic Emaris jest dopuszczalna, jednak znacznie zwi´ksza si´ mo˝liwoÊç wystàpienia kawitacji, 
głoÊnej pracy, wibracji i uderzeƒ hydraulicznych.
- 20 m/s dla gazów. 
W zakresie 20 do 25 m/s, praca przepustnic Emaris jest dopuszczalna, jednak znacznie zwi´ksza si´ mo˝liwoÊç wystàpienia kawitacji, 
głoÊnej pracy, wibracji i uderzeƒ hydraulicznych..
- dla gazów, mediów sypkich oraz g´stych: prosimy o kontakt z naszym działem technicznym.

STOPIE¡ OTWARCIASTOPIE¡ OTWARCIA
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Straty ciÊnienia (Δp)

PSI

Δp
mH2O

m3/h
GALON/MIN    

PRZEPŁYW
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Typy kołnierzy Przepustnice Emaris sà dostosowane do
monta˝u pomi´dzy standardowymi
kołnierzami typ 11, 21 oraz 34 według
normy EN 1092 (polski odpowiednik 
PN-EN1092).

W przypadku innych typów kołnierzy:
patrz tabela.
Zastosowanie nieprawidłowych kołnierzy
powoduje utrat´ gwarancji na przepust-
nic´.

ØA
1

ØA
0

ØA
2

ØB

DN Ø A0 Ø A1 min Ø A2 max Ø B min

65 54,5 50 75 115

80 64 60 86 127

100 87,4 80 107 158

125 116,6 115 137 181

150 142,5 140 162 216

Nr Opis

1 Nazwa przepustnicy
2 Numer katalogowy
3 Materiał dysku
4 Materiał wykładziny
5 CiÊnienie PS przy monta˝u mi´dzykołnierzowym dla cieczy L1/L2
6 CiÊnienie PS przy monta˝u mi´dzykołnierzowym dla gazów G1/G2
7 CiÊnienie PS przy monta˝u na zakoƒczeniu rurociàgu dla płynów L1/L2
8 CiÊnienie PFA dla wody
9 Numer seryjny
10 Oznaczenie według Dyrektywy ATEX 94/23/CE
11 Notyfikowany Numer Korpusu zgodnie z Dyrektywà PED 97/23/CE
12 Rok produkcji
13 Przyłàcza przepustnicy

Tabliczka znamionowa

1

3 4

5

6

7

9

121011

8

13

2
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Âruby i nakr´tki Uwaga: Âruby i nakr´tki nie sà dostarczane z przepustnicami.

DN Cale a e e’

EN 1092
PN10-16

EN 1092
PN25-40

ASME / ANSI B16.5
Klasa 150

ASME / ANSI B16.5
Klasa 300

* IloÊç
Êrub/

szpilek
ØV c 

* IloÊç
Êrub/

szpilek
ØV c 

* IloÊç
Êrub/

szpilek
ØV
UNC c 

* IloÊç
Êrub/

szpilek
ØV
UNC

c 

65(1) 21/2 47 18 29 8(1) M16 18 8 M16 18 4 5/8" 18 8 3/4" 22

80 3 47 18 29 8 M16 18 8 M16 18 4 5/8" 18 8 3/4" 22

100 4 53 20 20 8 M16 18 8 M16 18 8 5/8" 18 8 3/4" 22

125 5 57 20 20 8 M16 18 8 M16 18 8 3/4" 22 8 3/4" 22

150 6 57 20 20 8 M20 22 8 M20 22 8 3/4" 22 12 3/4" 22

* KORPUS Z OTWORAMI CENTRUJÑCYMI:
Monta˝ za pomocà szpilek: iloÊç nakr´tek i podkładek = 2 x iloÊç szpilek (patrz tabela powy˝ej)
Monta˝ za pomocà Êrub: iloÊç nakr´tek = iloÊç Êrub (patrz tabela powy˝ej) a iloÊç podkładek = 2 x iloÊç nakr´tek

* KORPUS Z OTWORAMI GWINTOWANYMI:
Monta˝ za pomocà Êrub: iloÊç Êrub po jednej stronie (patrz tabela powy˝ej) i iloÊç podkładek jest taka sama

W przypadku innych owiertów prosimy o kontakt z przedstawicielem Danfoss Socla.

a
jj

b b

ØV

L2

f
c

Korpus z otworami centrujàcymi;
monta˝ za pomocà Êrub

L2 = a + 2b + 2j + f
L2 = minimalna długoÊç Êrub
a   = długoÊç zabudowy korpusu przepustnicy
b   = gruboÊç kołnierza
c   = gruboÊç: podkładka + nakr´tka + pozostała cz´Êç Êruby
f     = gruboÊç podkładki
j     = gruboÊç uszczelki kołnierza

a
jj

L1

ØV

c b b c

Korpus z otworami centrujàcymi; 
monta˝ za pomocà szpilek

L1 = a + 2(j+b+c)
L1 = minimalna długoÊç szpilek
a   = długoÊç zabudowy korpusu przepustnicy
b   = gruboÊç kołnierza
c   = gruboÊç: podkładka + nakr´tka + pozostała cz´Êç szpilki
j    = gruboÊç uszczelki kołnierza

L4 L6

ØV ØV

L5L3

a
jj

e' e bb
ff

Korpus z otworami gwintowanymi; 
monta˝ za pomocà Êrub

L3 = j + b + e' + f  oraz L5 = j + b + e + f
gdzie L4 > L3 - b  oraz L6 > L5 - b

L3, L5 = maksymalna długoÊç Êrub
L4, L6 = minimalna długoÊç gwintu Êrub
a        = długoÊç zabudowy korpusu przepustnicy
b        = gruboÊç kołnierza
e, e’    = maksymalna gł´bokoÊç Êruby
f         = gruboÊç podkładki
j         = gruboÊç uszczelki kołnierza

a
jj

ØVØV

L7L7

e' e bbd' d

Korpus z otworami gwintowanymi; 
monta˝ za pomocà szpilek

L7 =  d' + b + j + e' = d + b + j + e
L7   = całkowita długoÊç szpilki
a      = długoÊç zabudowy korpusu przepustnicy
b      = gruboÊç kołnierza
d, d’ = pozostała cz´Êç szpilki
e, e’  = maksymalna gł´bokoÊç Êruby
j        = gruboÊç uszczelki kołnierza

(1) Kołnierze z ˝eliwa szarego maja 4 otwory M16 a kołnierze ze stali 8 otworów M16 dla tego samego owiertu
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Instalacja • Uwagi ogólne
Ze wzgl´dów bezpieczeƒstwa instalacja prze-
pustnicy musi byç dokonywana pod nadzorem
wyspecjalizowanej obsługi. 
Wszelkie czynnoÊci powinny byç wykonywane
przez personel przeszkolony technicznie w
zakresie działania przepustnicy i jej oprzyrzà-
dowania.
Przed przystàpieniem do monta˝u urzàdzenia
nale˝y opró˝niç instalacj´. Nale˝y równie˝
sprawdziç, czy rurociàg jest czysty i nie znaj-
dujà si´ w nim ciała obce.
Przed monta˝em nale˝y wycentrowaç i umo-
cowaç poszczególne cz´Êci rurociàgu aby nie
powodowały one dodatkowych napr´˝eƒ na
korpus przepustnicy 

W strefie ATEX nale˝y sprawdziç czy rurociàg
jest uziemiony. Nie nale˝y stosowaç rur
 izoloujàcych przewodzenie pràdu (PVC...)
Owiert PN kołnierzy rurociàgu musi byç zgod-
ny z owiertem przepustnicy a jego wartoÊç
(ciÊnienie dopuszczalne) wi´ksze lub równe
ciÊnieniu roboczemu.
Nie wolno rozpieraç kołnierzy za pomocà prze-
pustnicy, gdy˝ grozi to jej trwałym uszkodze-
niem!!!
Dokumentacja Techniczno - Ruchowa zawie-
rajàca instrukcj´ monta˝u i eksploatacji jest
dost´pna na naszej stronie internetowej 
www.danfoss-socla.com lub za poÊrednictwem
naszego działu technicznego.

• Uwagi monta˝owe
Zaleca si´ zachowanie odległoÊci podanych
poni˝ej w celu przedłu˝enia “˝ywotnoÊci” prze-
pustnicy.

Monta˝ urzàdzenia w pobli˝u trójników, kolan
oraz innych stref zaburzonego przepływu
zwi´ksza jego zu˝ycie.
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Danfoss Sp. z o.o.
ul. Chrzanowska 5   PL05-825 Grodzisk Mazowiecki

Telefon: (48 22) 755 07 00,  Telefax: (48 22) 755 07 05
http://www.danfoss-socla.com    e-mail: armatura@danfoss.com

Danfoss nie ponosi odpowiedzialnoÊci za mo˝liwe bł´dy w katalogach, broszurach i innych materiałach drukowanych. Danfoss zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w produktach
bez uprzedzenia. Dotyczy to równie˝ produktów ju˝ zamówionych. Zamienniki mogà byç dostarczane bez dokonywania jakichkolwiek zmian w specyfikacjach ju˝ uzgodnionych. Wszystkie
znaki towarowe w tym materiale sà własnoÊcià odpowiednich spółek. Danfoss, logotyp Danfoss sà znakami towarowymi Danfoss A/S. Wszystkie prawa zastrze˝one.


